Технический паспорт

Перечень запасных частей
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Мембранные клапаны из высоколегированной стали
с резьбовым патрубком
Serie X 200
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Tyco Umwelttechnik GmbH

Тип клапана


VXP


(с пилотным клапаномl)

VXP 208 – 212
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	Tип
	A
	B
	C
	D
	E
	F
	Вес
	Давление
	Мембрана
	

	 
	     Ø
	 
	
	 
	
	 
	кг
	(бар)
	 
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	мин.
	мах.
	 
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	VXP 208
	1"
	52
	90
	23
	135
	74
	1,13
	0,5
	7,5
	1
	

	VXP 212
	1 1/2"
	72
	130
	31
	160
	135
	2,67
	0,5
	7,5
	1
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Данные в мм
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Тип клапана


VXM


(без пилотного клапана)
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VXM 208 – 212

	Tип
	A
	B
	C
	D
	E
	F
	L
	Вес
	Давление
	Мембрана
	

	 
	     Ø
	 
	
	 
	
	 
	   Ø
	кг
	(бар)
	 
	

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	мин.
	мax.
	 
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	VXM 208
	1"
	52
	90
	23
	60
	74
	1/8“
	0,85
	0,5
	7,5 (1)
	1
	

	VXM 212
	1 1/2"
	72
	130
	31
	85
	135
	1/4"
	2,39
	0,5
	7,5 (1) 
	1
	

	Данные в мм
	
	


1): при применении пилотного клапана с допуском давления до 15 бар, возможна эксплуатация клапана  с давлением до 15 бар.
VXP 208 – 212



VXM 208  – 212 
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1. Монтаж и подсоединение
ВХОД КЛАПАНА:
подача - подсоединение IN
ВЫХОД КЛАПАНА:
подсоединение OUT
МОНТАЖ  ТРУБ:
 Труба не должна быть завинчена до упора, а должна фиксироваться контргайкой.

НАПОЛНЕНИЕ:

СЖАТЫЙ ВОЗДУХ - осушенный, профильтрованный, без масла.

(непосредственно перед резервуаром сжатого воздуха или перед промежуточным резервуаром должен быть установлен фильтр/редукционный клапан)



мин/макс давление 0,5 - 7,5 бар (при давлении выше 7,5 бар воздух выходит из вспомогательного клапана, и клапан НЕ ЗАКРАВАЕТСЯ.

ПОДАЮЩИЙ ТРУБОПРОВОД к резервуару сжатого воздуха или  промежуточному резервуару  :




-мин ( 3/4” для резервуаров с вентилем 1”




-мин ( 1” резервуаров с вентилем 1 1/2”

КОМПРЕССОР И ТРУБОПРОВОДЫ ДЛЯ СОРАЗМЕРНОЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ ДЛЯ:

НАКАЧКИ РЕЗЕРВУАРА СЖАТОГО ВОЗДУХА ОТ 0 ДО 2 БАР ЗА НЕСКОЛЬКО СЕКУНД.

МОНТАЖ ЗАЩИТЫ ОТ ДОЖДЯ 
в виде защитной крыши для вентиля типа VXP при монтаже на открытом воздухе.

ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ:
Перед тем как приступить к обслуживанию вентилей и вводу в эксплуатацию резервуара сжатого воздуха или промежуточного резервуара из трубопроводов сжатого воздуха, из резервуара или промежуточного резервуара должны быть удалены инородные тела (металлические опилки, ржавчина или другие загрязнения). Перед первым запуском в работу этот процесс осуществляется через дренажное отверстие в днище резервуара сжатого воздуха или промежуточного резервуара на стороне, противоположной входу. Это отверстие должно быть полностью открыто (пробка или, что лучше, шаровой клапан мин. ( 1/4”).

Если при вводе в эксплуатацию вследствие недостаточной пропускной способности трубопроводной сети (см. раздел 1) в резервуаре сжатого воздуха или промежуточном резервуаре не появится давление (так как соответствующие вентили открыты), следует перекрыть входной вентиль на резервуаре сжатого воздуха или промежуточном резервуаре. Затем нужно подождать, пока давление в сети не повысится до 6-7 бар и быстро открыть вентиль.

3
РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ:

3.1)
-
ДЛЯ ВВОДА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ. Количество ( 5% от поставки (мин. 1 шт.)


-
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ УСТРОЙСТВО (1), в комплекте со вспомогательным электромагнитным клапаном, катушкой и патрубком

3.2) - ДЛЯ ПЕРВЫХ ДВУХ ЛЕТ ЭКСПЛУАТАЦИИ. Количество ( 10% от поставки (мин. 2 шт.)


-
вспомогательное устройство (1), см. выше


-
мембрана (3), для вентилей с простой мембраной

4.1) ОБЩИЕ ПРОЦЕДУРЫ ПО КОНТРОЛЮ И ТЕХОБСЛУЖИВАНИЮ:

-
Перед полным или частичным демонтажом вентиля давление в резервуаре сжатого воздуха или буферном резервуаре должно быть снято полностью до нуля (в случае модели VXP должно быть выключено электропитание).

-
Замена или проверка мембраны: во время монтажа мембраны необходимо следить за тем, чтобы положение боковых ушек соответствовало профилю литой детали, а также чтобы заклепка на оси находилась в соответствующем правильном положении.

-
Болты затягивать без перетяжки. При этом рекомендуется использовать динамометрический гаечный ключ, а именно: 1,6 кгм для М6 (3/4” - 1”), 3,8 кгм для М8 (1 1/2”), 7 кгм для М10 (2” -2 1/2” - 3”).

-
Замена катушки или проверка вспомогательного электромагнитного клапана: аккуратно демонтировать катушку и при этом следить, чтобы не потерялась пружина сердечника.

4.2) ПЕРИОДИЧЕСКОЕ ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ: ЕЖЕГОДНЫЙ КОНТРОЛЬ:

-
Для вентилей VXP: работоспособность и состояние электрических соединений, а также плотность соединительных штекеров

-
Для вентилей VXM: работоспособность и состояние пневматических соединений, а также плотность соответствующих соединений

4.3) НЕПОЛАДКИ В РАБОТЕ: В случае возникновения неполадок в работе должны быть выполнены следующие операции контроля:

	Возникшая неполадка:
	Операция контроля:

	Вентиль не открывается либо вибрирует
	- Проверить, не прервана ли цепь тока катушки или не оборван ли подводящ. кабель

- Проверить наличие управляющего напряжения на устройстве последовательного управления (на клеммной колодке электромагнитного клапана). Оно не должно иметь погрешностей и находиться в пределах +10 % номинального значения.

	Вспомогательный электромагнитный клапан теряет воздух.

Вентиль теряет воздух или остается в открытом положении
	- Проверить, не превышено ли давление сжатого воздуха 7,5 бар

- Проверить затянуты ли до отказа болты крышки. При замене мембраны и при наличии вибрации должен использоваться сохраняющий резьбу клей (Loctite243 или что-либо подобное).

- Снять крышку соответствующего вентиля, а также катушку. Проверить, чтобы под мембраной либо пуансоном керна не было посторонних веществ. Обратите при этом внимание на то, чтобы не потерялась пружина керна.


























Tyco Umwelttechnik GmbH

Im Petersfeld 6

D-65624 Altendiez

Deutschland

Tel.: +49 (0) 6432 1001 oder 1002  Fax: +49 (0) 6432 95299-24
info@tyco-umwelttechnik.de

